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Longitudinally laser welded tubes/Laser lingsnahtgeschweisste rohre/Tubes soudes longitudinalement laser/Tubi saldati longitudinalmente laser
Customer: ; 'A
EBesteller/Client/Clientq] Vg S Fr, ‘Assisi 25039 TRAVAGLIATO BS

Customer Order N°: QA25-0000376 - Mill's ta Inox N°: 0411154608 - 000460 # 0421159009 - 000090

Bestellung/Commande Client/Ordine Cliente CO M M E RC I A N T E Werksh'/N® référence Inferne/Conferma ordine
Specifications: EN 10217-7: 2021 TC1 TOJEI‘&]‘IL‘ES EN IS0 1127 D3/T3

Anforderungen/Specifications/Specifiche Tolleranze
Manufacturer's mark: illa @l‘-ﬁersre#erzwchen%e du fabncanff Marchm deJ' pmdu.ﬂare Mam_ng. According to EN 10217-7 Dot 12
Inspector's Stamp: M.A. Stempel des Sachverstindigen/Poingon de linspecieur/Punzor er g T i
Item DIMENSIONS PIECES N°| METERS WEJGHT(JS;) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
Pos. Abmessungen Stiickzahl Meter Gewicht/Poids WaerkstoffiNuance Normbezeichnung fahrung
N Dimensions/Dimensioni Pigces/Pezzi Métres/Metri Peso Materiale Designation/Designazione Exwuuonzs secuzione
460 33.70 X 3.00 X 6000 g1 546.00 1,167.000 | TP.304L. X2 CrNi 18-9 wo
460 91 546.00 1,185.000 | 1.4307 wo
Z3CN 19-9
UNS 530403
Chemical analysis acc.to: ASTM A240/ EN 10088-2/EN 10028-7 Last Edition _ " Schmelzanalyse/Chimique anaWAna{fsi chimica
Steel making process :E/AOD gsart/Procéde d Pr ne accleio
Item Manufacturer HEAT N° %C | %Si| %S | %P | %Mn| %Cr | %Ni |%Mo| %Ti | %Co| %Cu| %N
N |Herstelier/Fabricant/FProduttore| Schmelze/Couléé/Colata
460 | isasvaivienvadiira 549604 0.025 | 0.330 | 0.0010) 0.037| 1.640 | 18.030| 8.030 | 0.440 0.170 | 0.490 | 0.064
1 R Iy 551833 0.029 | 0.310 | 0.0010) 0.038| 1.700 | 18.110| 8.040 | 0.390 0.160 | 0.520 | 0.065
Mechanical test acc. to fab.: 6-7 EN 10217-7 Mechanische PriifungervEssais mécaniques/Caratteristiche meccaniche
Item HEAT N° HOMOLOG. TEST SPECIMEN SIZE YIELD STRENGTH TENSILE ELONGAT. HARDNESS
Fos. Schmelze Zulassung Frobe Abmessung Probestab k-Dehngrenz, STRENGTH Bruchdehnun Haerle
N Coulée Omologation Eprouvelie Dime. Eprouvetie lerled lasticilé il Sl Aflongamen Dureté
Cofala Omologazione Pro»:.'no Dimensione provetia Limite oi snervamenio Résa'sl.a’m ;fracfr'on Allungamenio Durezza
o mm? 0,2% N/mm? 1% Limite di rottura A5% HB
Nimm?
IREQUIREMENT Anforderungen/Exigences/Requisili >=200 >=240 500 - 770 >=40.0
460 549604 o1 L 288.89 408 449 703 535
460 551833 o1 | L 288.72 408 455 656 51.6

N° 191/2025 QEL 23/05/2025 ‘
5o @ CLIENTE : MARIO ROSSHI
= ORDINE N° 25/01571 PEL 11/04/2025

\ N° 30 TEE 33.7X 3 - 304
EN 10253-4
R DDT 116 DEL 23/05/2025 J
Batch: (1)
LAVORAZIONE

Test Results der ; des delle prove
Heat treatment: i h i e Tr to termico
Tecnological test: EN ISC 8493: OK / Tech i Prirfung/E. i rove tecnologich
Residual Corrosion Test acc.to : ====. ai resi iiProva residui corrosivi
Intergranular Corrosion Test acc.lo: EN IS0 3651-2/4 : OK IK BestindigkeitEssai corr.intergr./Prova di corrasione intergranulare
Non Destructive Test acc. to: ENISO 10893-2€1H: OK Zerstirungstreie Priffung Contrdle non destructit/Controlio non distruttivo
Leak Test/Hydrostalic test to: ENISO 108651 OK Dichiheitsprifung /Essal détancheitéProva of tenuta
Uncorrec! Malerial Tesi: 100%: OK W prifung Essal P.M.L/Prova lin
Visual and gauging control: 100%: OK Besichtigung und Ausmessung ' Contréle visuel el di i Visive @

Notes:

laterial fully conform to fype: 4301/304 - Rilasciafo in accordo con TUV SUD Industrie Service GmbH - Qs approvato secondo PED, allegato I, punto 4.3 - Organismo -
lotificato N. D036 Certificazione N. DGR-0036-QS-W 11/2002/MUC - Coefliciente di giunzione = 1 - - Certificato di qualifica operalore di saldatura in accordo alla UNI EN
0 14732;2013 TEC EUROLAB S.R.L. PRS N°0069C - Qualifica del processo di saldatura in accordo alla norma UNI EN ISO 15613:2005 TEC EUROLAB S.R.L. PRD
02238 - Certificato di qualifica operatore NDT in accordo alla UNI EN ISO 8712:2012 TEC EUROLAB S.R.L. PRS N°0069C-

e ceriily thal the delivered producls comply with the specilicalion of ihe order / Wir beslaeligen, dass die gelielerie Ware den Beslellvorschrilien enlsprichl / Nous
attestons que les produits livres sont conformes aux réferences de la con de / Noi attestiamo che il materiale spedito é conforme ai requisiti dell'ordine
Marco Assandri
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